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La. presente iaventioiL eonceme im proc^6 . 
de f alnidation d'artieles exLTelopp6s ea znati^re 
se ranxollissant k la chaleur, ce proc€d6 et^t 
caract6ris€ par le fait que Ton verse de f agon 
5 Gontmne la maidere k I'^tat ramdUi dans lui 
boyan foimS par mxe bande d'enveloppenient 
en nLQuvement et dont les bords iongitudi- 
naux sout repUes et joiotSy que Ton passe 
ensuite le boTiau rempU meompl^eDient dans 

i« im dispoaitif d'aplatissement .et d'Sgalisage 
qui Ini communique une forme x€gull^, puis 
qu'on le refroidit et le decoupe en tablettes. 

li'inyentiaa ae rapporte aussi h tm appa- 
reil pour la mise en cenvre de ce proc^d6, cet 

IS appareil ^taat caractSrisS en ce qu'il eom- 
prend des moyens d'alioL^tation en bande 
d'enveloppement, des moyens pour pUer eette 
bande de mani^e continue et assurer la join- 
ture des bords longitudinaux, de fagon k for- 

M mer tm boyau, des moyens presentant au 
moins une eniUer jmur alimenter le boyau, 
deg moyens amenant la mati&re k la euiller 
de f agon, k ranplir inoamxildtement le boyan, 
des moyens agfasant sur toute la largenr du 

ss boyan, de f agon a raplatir et I'egaJiser suffi- 
samment pour que ceLui-<^ prenne une forme 
rgguliSre et soit oampl^tenient rempli par la- 
dite mati^e, des moyens pour refroidtr le 
boyau aplati et des moyens pour sectionner 

» ce dernier en tablettes. 

lie dessin annes§ illustre le proo^ et 
Tepr€sente, k titre d'easmplej une forme d'exl- 



cution de Tappareil servant k la 
oeuvre dudit proe£di§. 

La fig. 1 est une vue scMmatique de I'ap- 
pareil oomplet. 

La fig. 2 montre le premier stade de 
pHage de la bande d'enveloppage inltiale. 

La fig. B montre le second stade de pliage 
de la bande d'euTeloppage et sa transforiDa- 
tion en boyau. 

Les fig- 4 a 12 indusivement montrent 
suceessivemeiLt les difE^rente stades de fabri- 
cation oorrespondant aux phases xepr^aentees 
a la fig, 1. 

. Les fig* 13 et 14 sont respectivemjeiit des 
vues de odt§ et de dessus d'un ULeeanisiEie de 
formation des replis internes eompzis dans 
I'appareil repr&ente a la fig. 1. 

La fig. 15 est une eoupe transvezaale mon- 
trant un mecaniame de transnussum par en- 
grenage qui commande les micanismes des 
fig. 13 et 14. 

La fig. 16 est une vue de cote du m^gca- 
nisme de liasage et d'aplatissement de la fig. 1, i 
certaines parties ^tant montr€es en eoupe. 

La fig* 17 est une vue de c6t§ du dispo- 
sitif de division et de r6ception, visible k la 
fig. L 

La fig, 18 est une vue en coupe transver- j 
sale du meeanisme d'aplatissement et de lis- 
sage de Ha lOff. 16. 

Les fig. 19 et 20 aont respectivement . des 
vues da edtS et de dessns (la fig. 19 est mon- 



tr6e paniellenieiit ea coupe) du dispoaitdf k 
coateaxix repr^eni^ k la fig- 17. 

La fig. 21 est una Tue de dessus du dispo- 
BMf de la fig. 17. 
s La fig. 22 est xme vue ^ perspective d'nn 
disposLtif de commaade de Tappareil de la 
fig. 1. 

Conune on peut le voir a la fig, 1, tme 
bande 29 de peUienle d'enveloppage est dfibi- 
10 tSe de xoanidxe continue par niLe bobme 30, 
et elle est maiutenue sons tme toudoa appro- 
priee par des rouleaux de tenaon 31 et 32. 
La bobme 30 est mont^e sur lui axe 33 gm 
est Boutetm par vjl support 34. La bande 29 
15 est condiiite ensoite dans un dispoedtif de 
pliage 35 oa les bords de la bajide sont ame- 
mSs k Be reconvtir sur la partie Bup&ienre 
d'miB coiller 36 od, im galfift ehanffa-nt 37 
scelle les bords de la bande de fagoox a for- 
20 mjer un boyaiu Le boyau est rempU de cboco- 
lat (oomme 11 est d^crit par la smte en detail) 
par la cmller 36, alors que le ehocolat est 
suffisaianLeat chand et plastLque et ran ob-* 
tient ainsi xm boyau incampletement lempli 
ss de choeolat. 

Le boyau de choeolat, qui sera gSnSrale- 
ment indiquS par la r^f^renee 38, passe sous 
uh rouleau ^alisenx 39, puis dai^ un dis- 
pbsitif xefroidisseor ccxDStitu^ par un long 
ao tramel 40- Le boyau refroidi est livrl a un 
mecanisme de formation 41 des replis in- 
ternes, un mecanisme de formation 42 de 
pattes de fennettire, un mgcanisme d'aplatifi- 
jsement un mecanisme de sectiGnnement 
3S 44i et fioalement k un convoycur 45 qui 
regoit les tablettes de choeolat envelopp^es. 

Le boyan de choeolat est sopporte tout le 
long de I'appareil par une p3aque 46 et par 
la partie inf^rieure du tmmd 40. On peut 
4D introdoire dans le boyau diTeises yari§t^ de 
choeolat, choeolat ordinaire, choeolat au lait, 
ou toutes autres Tari6t^ de choeolat ou^ 
comme le montce I'appareil de la fig. 1, mtro- 
dnire fiimaltantoent du choeolat et d'autres 
4S produits de rempHssage de fa^n k obtenir 
des chocolats fonrr&L Dans ee cas, la compo- 
sition centrale ou noyau est f ournie par une 
tr&nie 47 qui est chauf£6e de f&Qon appro- 



priSe et pourvue d'un agxtatfiur 48. Le ehoco- 
lat est f onmi pax une tr^mie 49 pourvue d*im » 
agitateur 50. 

line pompe 51 foomit la composition de 
rempUssage de la tr^mie 47 a la euiller 36, et 
tine pompe 52 livre le choeolat de la tr§mie 
49 k eette eniULer 36. Les pompes sont r^§es 59 
comme il est indiqu6 par la suite. 

La cxuUer 36 comprend deux tuyaux con- 
centriques, le tuyau central amenant la subs- 
tance de remplissage de la tr§mie 47 et la - * 
partie annulaire comprise entre les denx to 
tuyatix, amenant le choeolat de la tr&nie 49. 

La bande d'enveloppage 29 peut Stre cons- 
titaSe par une peillicuile de cellulose rggSn^r^, 
SventuelLement endnite de diveraes substances, 
gommcB, r^sines, cires et, de preference, par s& 
une peUicole ceftnlosique 53a et une peilieuLe 
m^talHqne 53& (voir fig. 2 ct 3). Un des bords 
54 de la bande ou de la peUicnle est xepUe 
de f agon que, lorsque la bande ou la peUicnlc 
est amen^ k former un boyau, les surfaces t 
qui sont en contact pour £tre soud6es soient 
toutes les deux des surfaces de cellulose r6g4- 
niirSe du complexe 53a» n est pr6f6rable que 
le camplexe 53a soit reconvert d'une mince 
couche tiiermoplastique sur sa surface ext6- 15 
rieure; une telle couche, k base de nitrocellu- 
lose par exemple, est couranunent appliqu^ 
aux peUicules de cellulose x^g&§r6e pour les 
riendre impermfebles. 

L^adhSrence entre les deux reborda loj^i- bo 
tndxoaux du complexe cdlulosique peut ainsi 
gtre simplement obtenue sous I'aetioa de la 
chaleur et d*ane legSre pre^on. 

Le galet diauffant 37 constitue le dispo- 
sitif de soudaice par la chalenr. La e ni ll Br 36 «5 
possMe une surface supMeure relativCTient , 
plane et les bords du complexe cellulogique 
53a qui se recouvrent psyssent sor cette sur- 
face et sous le galet 37. Le galet 37 est chauff€ 
par tout procede appropTi6 connu et il est m 
applique au moyen dim ressort contre la 
-partie supfirienre plane de la cmUer 36. Pour 
gviter tent danger de d§formation de la bande 
dWreloppage du fait de la pres^on exerc€e 
par le galet, on peut monter cehii-cl entre 95 
deux autres rouleaux de diamSitre Ifig^rezneat 
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inf€rieur, de fason a x^duire les exods do 
pressioiL et de def ormatioD. par le galet cen- 
tral n est avantageoz: d'employer deux rou- 
leaux constlta^s par des matdrianz ' isolants, 
de fag^n & r6d*aire lea pertes de chaleor du 
galet eeutraL La presslim exere^e par le galet 
central peat etre fadlenieat r^lie, par esem- 
ple, en employmt iul ou plasieiLrs reaaorts 
agi£astant sur I'axe dn galet. 

lie joint obtezLu par I'action. de la ehaleur 
est montr^ daius la fig. 3 ea 55. H est i noter 
qu'il y a f armatioiL d^tine trSs eonzte languette 
56 au-dd^ dn jaint. Cette languette petit §tre 
f adlemeiLt saisie aatre les doigts pour dfiooUer 
la partle soudee et confititue arosd un moyieiL 
de Bortir le prodxiit fini de son eavelappe an 
tKunQeat de bsl consommation. 

Au Hea du complexe a defox. oouelLffl 29 
d^eait plus haut, oil pent employer un. com- 
plete a trojs eouclies compost d^me pdHcule 
m^taHique compiiae outre deux pellicules de 
cellulose r^geaerfie et imperm&ibilisee avec uu 
vemis tlxCTnjoplastiqtie. Uu complexe h trois 
couches ue uecessite pas aloxs le pliage pr^- 
minaire d'une des eztrSmit^s de la baude, 
inais il est quelque peu plus coHteno^ 

I/e boyau est partiellemeut rempK de cho- 
colat k raisozL d'ime certaiue guautitg par 
umt£ de longueur. Si le b<^u est eompl^te- 
ment rempli et disteudu, il prend uue section 
circulaire, ce qui u'est pas desirable. Ainsi 
qu'il est uumtr§ dans les fig. 4 et 7^ le boyau 
est rempK de f aQOU que la qoautite de choco- 
lat introduite soit toujours iuf^rieare S. celle 
qui provoquerait des distensiofus. Tie boyau 
rempli des fig. 4 et 7 n'a pas la forme rSgu- 
li^ requise. Pour pioduire cette forme rfigu- 
lierc, le boyau rempli, supporte par la plaque 
46, est pass€ sous uu eylindre 39 qui est dis- 
pose traimeisaXemeut au boyau et qui s'^toid 
au moins sur toute sa -largeur. Ce eylindre 
est montS f ou et pirote libremeut sur des rou- 
leaux 57 et des ressorts le poussaut vers la 
plaque 46, une distance uiiniTnuTn & 1a plaque 
4S 46 ne pourant Stre d^ass€e. 

Le eylindre 39 aplatit le boyau et la dis- 
tance loiimuum mentiomiee est ehoisie de 
fagcm tdle que le bqyau quand il est aplati 



soit compldtezueut rempli de cboGolat et tendu, 
comme le montre la fig. 6. L*air. (sii y en a) « 
est pouss^ et ebassfi en avaut du oyliadre, 
tandia que le choeolat ne subit pas de deploce- 
ment semblable au oours de Pap£ration. 

Apres passage sous le eylindre 39, le boyau 
se pr€sente a l%tat d'une bande G<HLtinue et 55 
plate remplie de fagou telle que sa surface 
soit imie et lijsse. Le poids par unitfi de lon- 
gueur du boyau 38 ainal obtenu est constant. 

Dans le dispositif particulier qui a et6 d€r 
crit, le roulfiau 39 est eylindrique, la plaque 
46 est plate, et la distance qui les sSpaie 
est unifonue; de cette fa<^, le boyau de cbo- 
colat est g4n6ralement d^xne section rectan- 
gnlair^ mais avec des bords lat€iaux unifoov 
mSment eouvexes (fig. 5 et 8)^ a 

La quanta de choeolat qui est f onmie au 
tnbe par unit6 de longoear est f acilenient r^ 
glable (eonune 3. est d^rit par la suite de 
fagon plus praise) et la distance entre le 
eylindre 39 et la plaque 49 pent Stre modi- *m 
fi€e en consequence. L'^aisseur du boyau de . 
ehocolat pent §tre augmentSe de cette ma- 
ni^e; ainsi le boyau de la fig. 7 contient 
approxzmatirement deux f cos plus de choeolat 
par umt€ de longueur que le boyau de la ts 
fig. 4. En toutes drcoustanoes, le boyau tel 
qull est obtenu apr^ passage sous le rouleau 
39 est unif orme, de density constante et pos- 
sede une surface lisse et rSguli&^e. 

' Le boyau aplati passe ensuite dans le dis- eo 
positif refroidisseur 40 et ^ ressort aree une 
plasticite d€terndn£e en f onetion des opSra- 
tioBJs qui devront avoir lieu tdt^rieurement. 

Le boyau refroidi pent coup6 trans- 
versalement en tablettes suiTant tout proced6 us 
appropri^ connu, ou de preffirenee etre sou- 
mis ii une serie d^op&rations visant h la pro- 
duction de tabl^es Isoldes de diocolat, eha- 
cune etant compl&tement envelopp^e par la 
pellicule du boyau. Ces operations Tont maiu- go 
tena^-t Stre d^crites en detail. 

A la sortie du dispositif refroidisseur 40, 
le boyau est conduit dans un dispositif 41 
de formation des replis internes ati il s'engage 
entre deux rubans 58 sans fin, plats, en a<der 95 
(fig. 13 et 14) avanfant dans le m^ sens^ 



disposes lat^raliemieizit par rapport an boyau 
€* lui appliquant xme llgSre pre^oiL Chaqne 
rabaii 58 passe autoiur d'lme paire de disqiies 
59, 60 et comine il est dairement indiqa^ k la 
i^g. 14, les xiibans 58 scmt disposes de ^qozl 
telle que la distance qui les sSpare dimimifi 
Mg^rement daius la direction d'aTaacemeiit dn 
boyau de duocolat. Le boyaii est sapport^ par 
la plaqae 46 peiuSaixt qnH paase k travm 1a 
dispoaitif 4L 

lies rubans sont performs comme iadigti& 
ea 6X (fig. 13) & interYalles r^n^^ cba^ 
gae d^ne 52 possgde trois saillies 6qmdis- 
ta33tes 62 eonf oimtei de mani^e a pouvoir 
s'engager dans les perf oratioiis 61. Les raillies 
52 p€iidtrein.t dans les oot^ latSraiix oppos^B 
du hayraxL de ehocolat et» prSsestitairt nne Spais- 
seur infgrienre k celle du boyau (voir fig, 13), 
lis simprimj^t dans cdtni-d en f ormaat des 
paires de replis jntemes opposes 63 (fig. 9 
et 10) k d^ interyaUes r6guliers. Ife rdle de 
oes replis intemes ya gtre es^HqtuS rapide- 
meotp 

En m S me temps qae les r^lis iatemes Bont 
pratiqibSs daxis le boyau, coimue il a €t6 d§- 
erit, la surface sap^riexzre du boyau s^engage 
sous une pLaque 64 Gette plaque enLpSehe 
toate d&Coziiiati0a poasibLB de lasucfaee 
rienje du boyuu paz snite des dfiplaeemeuts 
du chocolat. 

Ijo boyau qui a regu ces repliis . intemes 
passe eosuite dans im dispositif diviseur 42 
eompremaut une i>ajre de rotdeauz 65, 66 
pouTTUB chacan dtm bossage k surf aoe 
plane 67. 

Ces deux bossages s'appliqufflit simultan^ 
mezit de part et d'autre du boyau eontmu de 
choGolat en. comprimaut IHine oontre I'autre 
les stufaces planes, du boyau (fig. 13), pour 
former une patte de fetrmetare 96 (fig. 11). 

Lorsque les replis lutemes ne sont pas 
pratiquSs au prSalablb, rop&ratiozL de dirisioiL 
provoque. des ^largissemeuts locanx du boyau. 
lies leplis 63, conmua moutrg k la fig. 9, re- 
potLSseitt la matdj^ k I'intfoieax de fagou que 
celle-Gi ne puisse pas amener dWargissements 
loeaux du boyau, Bhm qu'E a 6t6 iudiquS. Lea 
repili5.63 Sliminent ajusl I'effiet .uuisible de 



rop6cation de d&dsion et la largenr du boyau 
est maintenue seufiiblement eonstante. Le dio- 
cdat ref onl^ par les bossage 67 am^nfl la for- 
mation de snr^paisseurst sur les surf aces planes 
du boyau, pr^ de la patte de f ermetnre 96. 
Pour parer k eette deformation^ le boyau, qxd 
a pris la forme d'lm ehapelet depxds Top^a- 
tion de divMon, est ensiiite pas3§ dans un 
dispoaitif 6galiseur 43 qxd provoque I'apla- 
• tissement des sur^paisseunsi 

Le dispositif 43 eomprend deux cbaSnes 
sans ^ 68, 69 qui eosit soutenues de mani&re* 
approprige par des tambours 74, 75, 76, 77 
(fig. 16 et 17), de mani^ que les deux 
dudbies sment maintenues Tis-drVis I'nne de 
I'autre sor mi pareonxs eommun et avancent 
dans la m^e direction que le cbapdet. Les 
du^es 68, 69 pdrtCTt k des intervales r€gu- 
liexs des barrettes saillantes iransversales qni 
sont disposees poar travaiUer denx k deux 
(voir fig. 16). TTn gnide support 72 (fig. 17) 
est pr6vu pour diaque chaine qui s'appxde sur 
ce gnide par des galets 73. Les gtddea 72 em- 
pSchent les cbafnes de s^ecarter et assnrent 
une appUcation correcte des barrettes 70, 71 
sur les pattes de f eimetiire. Les tambonrs 74, 
77 touxufflit autonr d'tm axe horizontal, la 
etia^e 68 se trouvant au-dessns de la 
cha^e 69. 

Les ebaines 68, 69 sont entrainees en ^yn- 
chroxdsnie avee le ehapelet qui cireule entre 
elles. Mnsi, les barrettes 70, 71 travaiUant 
deux k deux, saisissent les pattes de f ermeture 
et Ifi serrent fortement entre elles. Les bar- 
rettes 70 sont gamies de caoutchouc. Les bar- 
rettes 70, 71 maintiendront eixm fermement 
les pattes de fermeture 96 et empeehsivnt les 
deplacements du ehapelet pendant Topfoation 
d'figalisage. 

Ija disposition particuliere d^crite id est 
eongoe pomr pouvoir Sgaliaer simultaxi&nueni 
sur le ehapelet trois tabletfces cons^utives s^ 
parses par quatre pattes de .f ermeture .96. 
L'assemblage des chadnes 68, 69 est snouts 
comme indiqu6 k la f%. 16, de uumi^re' que 
les barrettes 70, 71 agrippent duiuLtan&nent 
entre etleg six pattes de fermeture €ons€ca- 
tives 96. 



•Les plaqujes 78, 7d B^appliquent deux par 
deux SOT les surfaces planes de chaeune dea 
tablettes du diapelet, ces plaq^ues 6taiit pons- 
s6es l^me vers I'sntre par des ressorts 80. Les 
5 trois plaques 78 sont portSes p^r un chariot 
86 qui dreole aa wjofy&i de roues 81 sor une 
paire de ehemins de rocdement 82. lies trois 
plaques 79 jsont portles d^me maniere simi- 
laire par un dhariot 83 qui c^uLe au moyen. 
des roues 84 sur les ehCTins de roulement 85. 

Les ehariots 83^ 86 sont anlm^ d^ 
mouvemeat de Ta-et-vient dans la direction 
longitadinale du cliapeLet aa mpyen d'une 
came en cdenr 87> La came est eogagee entre 

IS deux galets opposes 88 soMaires d'nne eon- 
lissd eojoiiLune 89 qui est relive par des IneUes 
DO anx chariots 83, 86, 

Les chemii^ de roulem^t 82, 85 reposent 
sur des colonnes verticales 91 et ohaque clie- 

„ tnin de roulement est commande k aes extr^ 
mit^ par ime came 92, tontes les eames d'nn 
groupe possSdant la m^me forme et 6tant com- 
mand^ simultan^ment (voir fig. 16) par des 
pignous 93 et des ehalnes 94. Les diemins de 

25 roulement 82, SS sont appUqu^ eontre les 
cames 92 par des reports 95. Les cames 92 
et les ressorts 95 communiqcient ainsi aux ehe- 
mins de roulement des maurements de mont6e 
et de desoente, assorant par Ik un mon-vement 

3D identique de va-et-vient' -vertical aux chariots 
83 et 86 narmalement k la diredion du mon- 
vement du chapelet, Les chariots subissent 
simultan^ent un mouvement horizont^ de 
va-et-vient ^Sce k la eame 87, et de ce fait, 

3s les plateaux presseurs 78, 79 qu'ils flupporteat 
effeetuent un cycle contum; pendant une par- 
tie de ce mouTement, les plateaux s'appli- 
quent deux par deux sur les siirfaces des 
tablettes du ehapelet et les eompriment entre 

40 eux, cependaat que le ehapelet et les plateaux 
avancent en m€me temps. Apr^ avoir aplati 
les surfaces de trois tablettes de la bande, les 
plateaux 78, 79 se dSgagent et sont ramenSs 
en arriere pour r^p^ter reparation. 

45 Ghaeune des tablettes du chapeilet peat 
n'§tre press^ qn'une fois seolement, mais il 
est pr^€rable d'utiliser le dispositif qxd est . 
represents k la fig. 16 et qui est pr^vn pour 



presser trois fois chaque tablette entre les pla- 
teaux 78, 79. Ijc chooolat dSplac^ pax Les pla- so 
teaux presseurs est ref aul§ veis les faces lat^ ^ 
ralQs arrondies des tablettes et centre les 
pattes de fermetuxe 96. Les faces latSrales de 
chaeune des tablettes du diapelet seront par 
consequent z6gulieres, lisses et d*mL bd aspect. $s 
Les surfaces planes seront lisses et exemptes 
de plis. 

lies plateaux ^galiseura 78, 79 peuyent 
Stre ajust^s k Tolont6 sur les.^biadots 83, 86 
an moyen d'ficrous 97 (fig. 18), de sorte qn'on 44 
-pent fiser dans des LLmites donnfes la digtaaice 
minitmrm entre deux plateaux se f ajisant face. 
La chaSne infSrieure 69 s'gtend au-deUr de 
la chaSne tsup^eurc 68 (fig. 17) k la fin du. 
- m^canisme €galiseur et soutient "i^-ftg r le cha- 6s 
peLet de tablettes s6par6es. 

Le di^osrtif de seetaonnement comprend - 
un porte-contean 98 qui s'engage pSriodiqtie- 
ment et snccessi'vement but chaeune des pattes 
de f enneture 96 but toute leur longueur, pen- 70 
dant que les pattes reposent sur la barrette 
71 de la chaSne in£§rieure 69. Un ooiiteau 99 
passant dans le centre du porte-couteau 98 
(fig. 19 et 20) coupe la patte 96 m son mi- 
Ueu dans le ssos de sa longueur. Ohaque bar- w 
rette 71 presente une rahmre creuse 100 des^ 
tin6e k reeeroir le trancihant du. eouteau, afni 
que celui-ci ne puisse s'^mousser. 

L'ensemble constitoig par le porte-couteau 
98 et le ocmteau 99 est montS sur un ehariat n 
101 anim£ d'un mouvement de va-et-Yient sur 
les Zemins de roulement 102 au-dessns de la 
chame 69. lie chariot regoit son mouvieaDent 
de va-et-vient d^une came 103 qui est action- 
n6e en syncbronisme aveo le mouvement du 85 
ehapelet, die sorte que le couteau est entraini 
avec le ehapelet au coura des operations de 
seetionnemjeat. 

Le porte-a)uteau 98 et le couteau 99 se 
d^gagent ind&pmdamment 1^ de I'autre du.90 
ehapelet. A cet eff et, le porte-eouteau 98 eat 
soutenu par d^ ressorte 104 qui se compri* 
ment davantage et plus f acilemeat que les refi- 
sorts 105 soatenant le -eouteau. Un levier oseil- 
lant 106. k axe horizontal oosnmande I'ensetn- 95 
ble du. couteau 99 et du porte-couteau 98 et, 
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du fait de la reaction diffgreate des f^sorts, 
U appUqne d^abord le parte-eonteau 98 sur les . 
pattes de fermfitore et sssuite senleniezit le 
couteau 99. 

5 Le chariot 101 est ^iini6 d*iui mouvement 
altecoatif de var^t-^vieat et ixa le^er 106 re- 
^it aon iQOTmniieiit osdUaiit de la seule came 
103 qui est hSIiecndaLe et prgaemte une rai- 
ZLore 107. 

^0 lie chapelet de taUettes est ecnrp6 oinsi en 
seetions dont dLacQne conHtitue ime taMette 
de ehocolat eomplefcement envelopp^e. Ghaqne 
tablette iudividuelle est d^posee par la ehaioe 
69 dans des caissoiijs lOd disposes snr la poor- 
is tour d^m tambour 109 qui tonme autonr d'Tiii 
axe horisoBtaL 

TJiLe tablette de ebocolat ^vdLoppSe est d6- 
pos^ dans le eai^on ICS qui se trouve k la 
partie sap§rietire du tamboTir 109 et y est 
„ retamie ens:aite par sueciozL jTiaqn^ ee que le 
caissoii arrive an bas du tambour. A ce msy- 
ment, le eaisson depose la tablette ^it dans 
uu carton, soit aur un tapia roiilazit 4S qui 
I'am^e aux servieea de controle, de finissage, 
2s d'Stiquetagej d'enydoppement auppl4meiitaire 
et d^espedition. La snecdou est appliquSe d. 
cbaque caissou 108 par ua tuyau 111 qui est 
reli§ k une chambre a Tide prioidpale 112 
direetement en. oommumeatioiL avee une pompe 
90 It vide, 

Suivant une autre forme d'extoitiou du 
DObSoamsDie ^galiseur, les chaanes 68, 69 sent 
remplac€es par des bandes d'acier sans fin 
poxtant des baxrettes tran^^ereales destin^^ 

35 d. pmcer la patte de fermetnre comme deerit 
plus baxit. Ces bandes d'aeier s'appBqueut di- 
rectement aree une certaine pression sor 1^ 
tablettes en vue i'w. ^galis^ la suifaee d'une 
f a^m oontitmey sans qnH aoit ainsi u^eessaire 

40 d'avorr reeours au moaveinent altematif dn 
dispo£tiii£ pr€c6deiiiiiiient d6crit. Ces bandes 
d^acder fiont aoutenues par des sopports appro- 
pri& de mani&re que Ibs baxrettes vieameat 
pineer la patte de f ennfiture deux par denis: 

.4s et de part et d'autre de celle-ci* 

Ces bimdes deader parent sur des tam- 
bours et portent, d^tm senl cotS ou sur les deux 
edt^fi^ des perforatioiis ott vzeudront slfisSrer 



des pXGOts on dents du tam.boixr} I'entraine- 
meat des bandes se f era ainsi sans aucun glis- « 
sement. La baude d'aeier iofdiieure est plus 
Lon^e que la bande d'acier sup^rieure et te 
sectionxLeznent est effectu§, comme dto^it ci- 
dessns^ sur le piuLoaigement de la baade iuf e- 
rieore* ss 

La fig* 21 montre le montage d'ua m€car- 
nisme de r^eption dans lequeL otiaque taHette 
de choGolat individuelle, d^ qu'elle est d^con- 
p6e du chapelet, est poos^ de c6t6 coaitre 
une tablette 117^ puis dans un caisson d'aspi- «o 
ration 108 sur le tambour 109. La tablette est 
emportSe par le eajssoiu dans un mouvraoent 
ciroulaixej puis dSpos^e sur un tapis tcanspor- 
teur 45 pour Stre amende aux services dlDS- 
pection et de fhussage. 

TTn poussbix 113 qui €>yacue les tablettes 
dans lea caissons 108 est actionii6 sur le edt€ 
par un ^eetro-^aimant 114: et rameu^ k sa po- 
sition initiale par un ressort 115. L'electro* 
aimant 114 est alim^t^ par une source de 70 
coiiraat 116 et par I'interm^diaire d'un com- 
mutateur 118 command§ par la came h3i- 
coidale 103 de fa^on que le poussoir 113 soit 
actionne en ayncbronisme avec Topfiratiaa de 
sectionnement. 75 

La fi^. 21 montre tgalement une partie 
d^e bande d'kcier 119 meirtionn^e prfc^dem.- 
meat et comportant des perforations 120. Ces 
bandes sont entrainees par des tambours pr£- 
sexLtant des pieots qui s'engagent daxis les per- » 
forationSy ee qui ^limine tout glissemflnt posh 
^ble de la baade en mouv^ent. 

Le chariot 101, le chemia de ronlement 
102, le levier 106 et le couteau 99 sont ^ale- 
ment montr€s k la fig» 21» Ce dispositif de «g 
sectionnenient f onctionne ainsi qu'iL a d^j^ €ti 
indiqug/H est k noter que r^lectro-aimsnt est 
port6 par le chariot 101 qui le di§p]ace simul- 
tan^ment avec chaque tablette entra5!n6^ par 
la bande 119. Le mScanisme 41 de formation 90 
des replis internes^ le miecanisme 42 formant 
les pattes de f ermetore, le dispositif %ali- 
seur 43} le dispositif de sectionnement 44 et 
le convoyeur 45, sont tous command6s ensem- 
ble par unmdque moteur 121 (fig. 22] qui les 9& 
fait traivailLer en ^^yncbronisme. Oea m£cap 
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msnies sont actioim&3 pax llntemiediaire 
d\iiie cbaine 122, d^me ponlie 123 et d'nne 
courroie 124* 

Lia transdissLoiL pent etre comioiuie k deux 
s ou plnsieurs mj^cauisiDfiSj chajqne f ois one 
c'est avajLtageuz. Mnm, coxzuna il est xnoutr^ 
dans la fig. 15^ la eh^e de traxLsmiasion da 
moteur 121 entraiae nn pi^rnon 125 qtii est 
monte snx im b:s& 126. L'axe 126 est sap- 

10 porti par des rootenients 127 et porta nn 
pignon h€Iieoidal 128 qui eatraiae nn second 
pigiLon hfilicoidal 129 monte sur im axe ^rer- 
tical 130. TJix seeond axe vertical 131 est 
actionng par le pigaozL 129 par IlntermSdiaire 

LS de roues dent^es 132 et 133. lies axes 130 et 
131 portent les disques 59. Ij'axe 126 aetionne 
les xoaes 65 et 66 an moyen des engrenages 
134. La dbame de trarismifision dn motenr 121 
eczninande 6galemmt les eatnes 92 qxd sont 

so synchrcmis^s entre elles an moyen des ehames 
94 (fig. 16). 

II a dejsL §t€ m^tionne qne les diff^rents 
m^camsmes qni a^lssent snr le boyau de clio- 
cblat sont synchxoxdsl^ de fa^son qne les pla- 

SB teanx presaenrs, les disqries formant les replis 
internes, les §16nLents de compression et I'en* 
semble des port&^ntean et eoateao, agiasent 
tonjours exactem^t 'anx m^mes endroits et 
qn'ii nV ait pas de d^calage. De pins, lors- 

w qn*on vent obtenir dn dioeolat f onir^, d'apres 
le dispositif de la fig. 1, il est n6eessaice de 
ponvDir r^^er tr^ exactestnent le d^t des 
deux pompes 51, 52, de fagon k ponvoir 
maintenir nn rapport constant entre le noyan 

3s et la eoncbe CKteme de dhooolat Fmalemeat, 
H est neeessaire de pouvoir contrfiler la Vi- 
tesse de tout l^appareil et en meme temps le 
d^bit dn chocolat snr la bands 29. Le sdifiina 
de la fig, 22 montre nn dispositif de eontrdle 

w qmsatisf ait k ces exigences. Le motenr 3ectriqne 
121 entraineiine ponlie mnltiplel38 parl'inter- 
mSdiaire d'nn variatenr de Vitesse 139, laponlie 
138 actionnant la eonrroie 124, pais la poulie 
123 et la ehaine 122 ainsi qu'il a d&jk 6t6 men- 

45 tionng. La ponlie 138 actionne Sgalement nne 
ponlie 140 par l^mtemiigdiaire d^me oonrxoie 
141y la ponlie 140 actionnant Parbre d*entrSe 
d^ nonvean variateur de vitesse qni entrauie 



nn di£Eerentid d^gn6 par la r^f^ence g&i€- 
rale 146, nne ponlie 143, nne connoie 144, u 
iin tendenr 145 transmjettant le mouvement. 
Le differentiel 146 est compost de conronnes 
147, 148 et de satellites 149, 150. Le variatenx 
142 actionne nn antre variatenr 1^ qni trans- 
met le nunxTement h des ponlies 153^ 154 par n 
rintermjgdiaire d'une conrroie 155 et d'nn ten- 
denr 156. L'arbre de sortie dn variatenr 151 ' 
actionne anssi la pomp6 52 parl'iDtermfidiajre 
dWe d^nltiplication r^dtosant la vitesse et 
qni sera indiqnige par la ref Srenoe nnmSriqn^ 64 
157. 

Le planetaire 148 est solidaire d'nne rone 
dentee 158 qni acfcujmie la pompe 51 an moyen 
d'un^ antre rone dsat€e 159 et dHme d^pl- 
tiplication ^dnctriee de vitesse 160. 

L'arrangement de la fig. 22 montre qne 
la vitesse de la ponlie 123, et par consequent 
la vitesse des disposltifs de fonnation des 
repUs ibitemes, de division, d^^alisage, de sec- 
tionnement et de reception est en relation di- to 
reete avee la vitesse du motenr 121 et pent 
€tre r^glSe par le yariatemr 139. La vitesse 
des pompes 51 et 52 devra Stre rSglSe en cor- 
respondanoe dans le mSme temps. Le varia- 
tenr de Vitesse 142 pennert rajaste(m«at des » 
vitesses dn dispc^tif d'alimentation en Ghoeo- 
lat par les denx pompes 51, 52, de faQon qne 
la masse de ckoeolat f onrnie par nnitS do lon- 
gueur de la bande 29 pnisse etre modifiSe 
coDome H est d&srlt pins bant en r^f&rence anx 
fig. 4, 5, 7, S. Finalement, les proportions rela- 
tives entre le^ debits des pompes 51, 52 pen- 
vent §tre varices an mpyen dn variateDr 151. 

L'arrangement qni vittit d'Stre d6erit a 
Tavantage de permetixe des variations dans «s 
les proportioias entre no^au et diocolat tout 
en maintraiant nn 'd€bit total constant. H f ant 
employer de pr^€renee im champ de varia- 
tions tel qne Ton pnisse arr§ter soit la pompe 
51, soit la poiiipe 52, anqueL cas la cfniller 36 
n'est alinuent€e qne par nne seule substanoe. . 
Les pompes 51, 52 penvent etre arretSes par 
separation des griffes d'embrayage 1^1, 162. 

Les £^ttes 96 dn ehapelet peirvent §tre 
sond^ par I'action de la chslenr, dnrant lenr ss 
formation on par la suite. Les cylindres divi- 
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£eixc9 ffif 66 fioKLt flloxB *eliaii{t£a par tout 
moyeaa. appropri6 cohzlil 

lie bofisage 67 da ojlmdre divisenc 65 
(dSg^. 13) peat §tre garni de cacnitdioac* Le 
5 degt€ de pr^dsiou qui est oLtena aYec I'appa- 
zml ainsi dicrit pent #tre f aciIenueiLt appr^eie 
par le fait que le poids des tablettea ne Tarie 
pas au-deL^ de ± 2**/o pour des tablettes de 
25 g. n est biea entendn qm I'esemple de 
10 r^al^tion d^crit a'est auUenieiit limitatii et 
que l^LTezttaob a'appliqne ^galement k toute 
Tiariaixfea dans le meme eadre. 

KBTENDICATIONS t 
L FroeM€ de fabxieatioii d'artieles exive- 

15 lopp^ en matiire se raisoILissaat k la clialeax, 
earaetScisS par le fait qae Ton verse de f agon 
eoxitaiiiifi la native k I'6tat ramoUx dans on 
boyau formS par one bande d'eiiTeLoppemexit 
en motivezneat et dont le$ bords longltadi-^ 
nans sent repligs et joints^ que I'on pas3e en- 
soite le boyan rempH ineompl^t^nent dans nn 
dispositif d'aplatissemaot et d'4galisag$ qm 
Ini eommxauqae one forme rSgidi^, pios 
qa'on le refroidit et le dSeoupe en tablettes. 

as Appareilpaarla jniseenceavrediipro- 

cMe suivant la xevendicatioiL I, earact£ris6 en 
ce qu.'a eomprend des moyens d'alimentation 
en bande d'enTOLappmeiixt^ des laqyens pour 
plier eette bande de mani^ continue et assu- 

80 rer la joiature des bords iongitodinaux; de 
f a^on a farmer on boyau, des moyens presen- 
tant au moiiia one csaiiler poor aHmieiLter le 
boyau^ des moy^is amenant la mati^ k la 
cuiller de f a$on a retnplir incampl^temmt le 

as boyau, des uLoyens agissant ear toate la lar- 
geor du boyau, de f a^n a Taplatir et I'^gflli- 
ser suffisajiuiient pour que celui-<u prenne 
une forme r^guliSre et soit compldt^ent rem- 
pU par ladite mati^e, des moyeoos pour re< 

40 froldir le boyau aplati et des moyois pour 
seoHonner oe dernier en tablettes. 

S0US-EBVENDICSA3PI0NS : 
1. ProoSdS saiTant la revendicaticm. I, ea- 
racteris6 en ce que I'on repousse vera l*mt:6- 
45 rieur les bords lat^aux du boyau aplati, pen> 
dant. que la mactii^re doixt on remplit le boyau 



est encore dans un ^t ramoUi, de f agon k 
former dea paires de replis internes oppos^ 
ayant one Spaisseur inf€rieure k r^paisseor 
du boysu aplati, oes paires de repljs €tant sv 
sita^es k des intervalles r^guliers le- long du 
boyau, en ce qu'bn presse traiisTersalement 
les SQz&ees de* odui-oi au niveau des Te^dis 
intones de f a^n k former des pattes de f er- 
meture qui seront des zones de sectionnement. 55 

2. FrocgdS suivant la reveudication I et la 
sona-tev^ndication 1, caraGt€iis6 en ee qu'on 
seire les pattes de f ermeture pendant qu'on 
losse et aplaUt les surfaces des tablettes de 
f a<2on intermittmte au moyen de plaqnes fio 
appropriSes. . 

!FroG^^ suivant la revehdication X et lea 
soDs-revBudications 1 et 2, earaetfiraS en ce 
qu'^on aoude les parois du boyau transveiisaEe- 
nuent au niveau des pattes de f ermeture. « 

4. ProeSd^ soi-mit la revendication I et les 
aqus*reve(ndicati0ns 1 k Bj caract§ris€ en ce 
qa'on presse les parois du boyau l\m.e eontre 
Tautire de fa^n k former. une patte de f erme- 
ture, qu'on soude ensaite ladite patte et qu'on to 
la soumet k des operations inteimittentes de 
pingage et qu'on la aectionne finalement 

5. Appardl suivant la revendication II, 
earacteiisg en ce que les moyens d'aplatisse- 
mentetd'<igaliaagesontconstitQ69parimsup- n 
port sur lequel appuie le boyau en mouve- . 
ment, et un galet ggaliseur dispose transver- 
salement au boyau et k une distance notable ' 
de celui-ci. 

6. Appareil suivant la revendieation II et n 
la soiis-revendication 5, caractgrise en ee qu'il 
Gomprend un dispositif dans lequel le boyau 
aplati est re&oldi de fagon que la mati^ 
qu'il contient soit dans Tfitat voulu, le boyau 
s'engageant ensoite entre une paire de disques bs 
portant au moms un jsegment m saiUie dis- 
pose de manidre k pSngtrer dans les bords 
lat£raux du boyau, ce segm^t ayant une 
§pa]ssear inf drieure k T^paisseur du boyau et 
provoquant la formation de repUs internes " 
opposes fiita€s k des intervalles rSguliers tout 
le long du boyau- 

7. Appareil selon la revendicaiion II et les 
sous-revendications 5 et 6, caractfeia6 an ^ 



que le boyau est fmienig anx disques segmen- 
tis an moyen de Isatides sans £n qiii s'appli- 
quent siu' ses bords^ ces baudes pBSsant autoor 
des disqiies et pr€sentant des fentes aa tra- 
s Yers desquelles les segments en saiQie des dls- 
qne penetrent dans les bords lateraux du 
boyan, 

8, Appajreil suiTant la revendieatidn II et 
les aous-revendications 5 & earaeterise en ce 
10 que lesdites bandes 'conTergmt l£g@rement 
dans la direction dn monvement du boyau. 

9^ Apparcil suiTant la revendieatLon U et 
les 5ons-reve(Ddicatioiis 5 it 8, earact6ris6 par 
des moyens dratiies I emp^ber la dfiforma- 
is tion des surfaces plates du boyau lors de 
VopBraiAoa de formation des replia inteames. 

10. Appareil suivant la revendication II 
et la sous-revendioation 6, caract6ria£ par xm 
support sor leqnel le boyau rex>ose lors de son 

ao mouvement vers 1^ disques en mSme t^ps 
qu'un plateau presseux appuie sur la surface 
superieure du boyau. 

11. AppareH suivant la reTendication II 
et les sous-revendications 5 & 8, caractexis^ en 

» ce qu'il comprend des disques coiaaiandj^s 
simultaufimmt par un. mtme nuiteur et qui 
sont destin^si k actionner Us bandes. 

12. Appareil sraiyant la reveudieation Uj 
earaet^rise en ce qu'il comprend des disques 

30 dcstin& a former les replxs intenies, disques 
auxquelfi est iuuea6 le boyau rempli, et uu 
dispositif de pressa^ des sorfaees du boyau 
pour produire des pattes de fermetore au 
niveau des repHs internes, 

is 13.. Appareil suivant la revendicatioii XI 
et la sous-rerendicafion 12, earaet^js6 en ce 
que les moyens pour diviiser le boyau com- 
prennent une paire de rouleaux comportmt 
chacun au moins un bossage h surface plane 

40 parallMe k I'axe, lesquels bossages viennent 
pi'esser par paires le boyau pour former des 
pattes de f ermeture. 

14. Appareil snivant la revendication II et 
les sons-revendications 12 et 13^ earaetSris£ 

45 en ce que lesdits rouleaux sont commandos 
par le moteur qui conunaade les disques for- 
mant les replis mtemea 



15. Appareil suivant la revendication II 
et les soxis-rerendjcatiana 12 h 14^ earact€ri86 
en ce que les moyens pour diviser le boyau n 
sont disposes de mani^ k transSacmer le 
boyau rempli de matifire en un ehapelet qui 
passe <^aTig Tin mgcan^^me destinS & pincer les 
pattes de f ermetme et k lisser la snif ace des 
tablettes. ss 

16. Appareil smvant la revendication II et 
aous-revendieations 12 & 15, oaraetSerisS par 

deux chames sans fin qui entraaufflit ledit 
ehapelet et qui portent k des intervalles regu- 
. Hers, dhme part^ des barrettes qui pincent les 6q 
pattes de fermeture, d'autre part, au moins 
une paire de plateaux qui %alisent les ta- 
blsttes formees entre deox pattes dje fermd- 
tnre consScuftves. 

17. AppareiL soivaiit la-Tevendicatiozi H «s 
et les sous-rev^dications 12 k 16, carcfcctSris€- 
en ce que les plateaux 6galiseurs sont port^ 
par un chariot anim6 d*ini mouvement 
va-et-vient et qui circule sur un chemin de 
roulement anim§ d'un mouvement de va-et- to 
vient dans une direction normale a la direc- 
tion du mouv^ent du chariot, I& paire lie 
plateaux 6tant appliquee de part et d'autre 
du ehapelet. 

18. AppareiL suivant la revendication H et 75 
les sous-revendicatiflns 12 k 17, caraGt^osS en 
ce que le chariot roule sur une paire de ehe- 
TniTij^ (]0 roulement par aUMes qui sont ani'^ 
m&s dHm m0uvement de monte-et-baisse au 
moyen de cames actionnfies par le moteur qui m 
Gommande aussi les dispositifs de formation 
des rerplis tateirnes, de division et d'^galisage 
en vue de la ^^TJiehrgn isatl on des mouvements 
de ces dispoMti& 

19. Appareil suivant la revendication II et 3$ 
les souB-revendicatiaas 12 a IS, caract6ris§ 
en ce que le chariot est aium6 d'un mouve- 
ment de va-et-vient au moyen d*une came. 

20- AppareiL suivant la revendication II 
et les sous-revendications 12 a 19, caract6ria6 90 
m. oe qu'il comprend deox dhaines dispoages 
horizantalemeiLt ^ sitiu&es de part et d'autre 
du ehapelet, inme au-dessus de Tautre. 

2L AppareiL snivant la revendication II 
et les Bous-xevendications 12 & 20, caract6rkse u 
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611 ce que le dispositif de sectioiineinent com- 
porte TiDL porte-cotiteaTi qxii a la forme d'mi 
pied de Mehe et qui est susceptible de peser 
snr ime patte de fiermiGftare pendant gxie 
celle-ci repose but ime barretfce de la. ehfllne 
inf^rieiire, im eooteau destine k conper la 
patte en denx en son milieu et des mcfy&js 
■pOTXc commander le parte-contean et le eou- 
tean- 

22. Appareil Emivant la revendication II 
et les soa&reyendicatioQS 12 21, eaxact6r2s6 
w. ce qiie le porte-conteaxi et le coateau jsont 
ageneSs de maniire k e^parfoient eror les 
pattes de feroLetaxe sous I'toilueiLce de re&- 
sorts, les isessorts du porle-coutean 6laat di- 
meiisiflnnfe de manifere se comprimer davan- 
tage et plus faeilement que les ressorts dn 
conteau sons la pression d'un levier eom- 
mands pap xme came qui afiit Bin^i^ f^ t jW LTy' Bme iit 
snr le porte-ecmteau et le coutean pour les 
appHquer but la patte k seetionner* 

23. Appazeil siUTant la revendication IX 
et les Boiis-reveiiidicatioiis 12 k 22, caxaetSris€ 
en ce que le couteau et le porte-coateau s<mt 
partes par tm ebariot animg d^u mouYement 
de "va-et-Tieait dans la diceetiQiL da mxyuvement 
du chapelet, de fa^on que le couteau et le 
porte-couteau STdvent le mouveDlexLt eontinu 
du diap^et durant I'pp^alimL de seetioime- 
ment et solent ramengs en aeri^e par rectd 
du chariot pour le seefcLonnemeint de la patte 
soirante. 

24. Appareil soiTaut la revendicatioiL H et 
les sous-rerendicaticms 12 & 23, caractfirisfi en 



ee qu'E oomprmd des caissons destrnfe a rece- 35 
voir lea ortieLes enveloppes et sSparea^ cea 
caissons 6tant portes par un tambour tour- 
nant autoux d'un axe horizontal^ le caisson 
qui est ^ la partie sup§rieare du tambour 
recevant nne tablette qui 7 est reteaue par«k 
Tiu dispositif de succion jusqu'a ce que le 
eaisaon arrive a la partie inf^eore du tam- 
bour otL la tablette est alois lib^r^ 

25. Appareil selon la revendicatioii II, 

. caract€xis€ en ce que la matiere est amenee 4s 
fiur ime baade d'enveloppage au moyen d'nne 
pompe command^e par uu moteor, et en ce 
que le mecanisme qui assmre le mouvement 
du boyau au-ddi des coillers d'aUmentatian 
est command^ par le m§me moteur» la pompe so 
^ut command^e par un variateur de vitesse 
qui permet de faire varier le volume de la 
masse de xuatiere qui est livrSe par unite de 
lon^eur de la bande d'enveloppement. 

26. Appareil suivant la revendicatioii et ss 
la souB-revendicatian 25, destinS k la fabri- 
cation de produits f ourr^s, earact^ris^ en ee 
que pour amen^ les mati^res destines k for- 
mer la couebe exteme et le nojau^ il com- 
prend deux tnyaux GOioeentriques d§Ter8a2]t a 
ees matieres snr la bande d'enveLoppage et 
aliment4s au moj^en de pompes individiielles 
actioDHto par ledit moteur> la commajide des 
pompes ccHnprenant un variateur de vitesse 
permettant de faire varier le rapport des de- es 
bits des deux pompes. 

La Cellophane S. A, 

Mutdataire: A. Bmn, BSJe* 
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